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ZT METAL AG  ï allgemeine Angaben 
 

ZT METAL AG ist eine Privataktiengesellschaft. 

Zurzeit beschªftigt sie 53 Arbeiter. 

 

Das Fertigungsprogramm bilden: 

- Kleinserien- und Serieneinzelfertigung von SchweiÇteilen nach Zeichnungen der Kunden 

- Herstellung von Pressteilen aus Blech und Draht 

Der GroÇteil von Produktion ist f¿r die Ausfuhr vor allem nach Deutschland bestimmt. 

 

Zertifizierung von ZT METAL AG  

Seit dem Jahre 1999 ist in unserer Firma das Qualitªtsmanagementsystem nach ISO 9000 

eingef¿hrt. Im Dezember 2008 wurde das Wiederaudit nach ISO 9001:2008 durchgef¿hrt. 

ZT METAL AG besitzt den GroÇen EignungsnachweiÇ nach DIN 18 800-7 Klasse D, das 

Wiederaudit wurde im Jahre 2008 durchgef¿hrt. 

ZT METAL AG verf¿gt auch ¿ber Zertifizierung nach ISO TS 16949:2002. 

 

Fertigungsrªume von ZT METAL AG  

- Fertigungshalle 18 x 90 x 8 m ist mit einem Kran mit der Tragkraft von 6 Tonnen 

ausgestattet. Das Einfahrtstor hat die MaÇe von 5 x 5 m. 

- Fertigungshalle 15 x 21 x 6 m ist mit einem Kran mit der Tragkraft von 3,2 Tonnen 

ausgestattet. Das Einfahrtstor hat die MaÇe von 5 x 4,5 m. 

- Fertigungshalle 12 x 30 x 4 m. Das Einfahrtstor hat die MaÇe von 5 x 4,5 m. 

- Fertigungshalle f¿r die Produktionsvorbereitung  hat die MaÇe von 15 x 32 x 6 m und ist 
mit einem Kran mit der Tragkraft von 3,2 Tonnen ausgestattet. Das Einfahrtstor hat die 

MaÇe von 5 x 4,5 m. 

Die Fertigungshallen sind an mehreren Arbeitsstªtten mit den Drehkrªnen mit der Tragkraft 

von 1 Tone und 0,5 Tonnen ausgestattet. 

 

Oberflªchenbehandlung 

Kugelstrahlanlage 11 x 6 x 4 m 

Lackiererei 12,9 x 6,3 x 4,5 m 

Die Lackierkabine ist mit beweglichen Arbeitsb¿hnen f¿r die Lackierung von Erzeugnissen 

mit groÇen Abmessungen ausger¿stet. Der Lackauftrag erfolgt im Airless-Verfahren. 

 

Maschinenpark von ZT METAL  AG 

 

Materialvorbereitung und Materialschneiden 

- Blechschneiden an den Tafelscheren mit der Breite von 3.150 mm und zur Materialstªrke 

von 10 mm 

- Materialsªgen an der Bandsªge, HºchstmaÇe 360 x 305 mm 

- CNC - Brennschneidmaschine f¿r HD-Plasmaschneiden bis Blechstªrke von 12 mm und 

f¿r das Schneiden mit Acetylen-Brenner zur Blechstªrke von 150 mm 

- CNC - Abkantpresse 2.500 kN, Tischlªnge 4.000 mm 

- Rundbiegemaschine f¿r das Rundbiegen von Profilen und Blechen bis 12 mm  Stªrke und 

2.000 mm Breite  

 

Stanzen 

- Exzenterpressen mit einer Stanzkraft von 250 kN bis 4.000 kN 

- Hydraulische Presse 2.500 kN 

- Fertigungsbahn (Abroller ï Richtmaschine ï Aufgeber) bei den Pressen 250 kN und 

1.000 kN 

- Fertigungsbahn (Abroller ï Richtmaschine ï Aufgeber CNC) bei der Presse 1.600 kN 

- Spezielle Fertigungsbahn f¿r Drahtverarbeitung (Abroller ï Richtmaschine ï Aufgeber 

CNC) bei der Presse 2.500 kN 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Produktbeispiele von ZT METAL AG  
 

 

             
 

 

    
 

Hallenkonstruktion  

 

 
 

Stahlbau der Metrohaltestelle (Prag ï Cerny Most, U-Bahn-Linie B) 

 



 
 

Presscontainer 

 

 

 

       
 

Transportcontainer  

 

 

 


